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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Рабочая программа  учебной дисциплины является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.11 «Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства», утверждённым приказом Министерства образования и науки Российской Федерации 09 декабря 2016 № 1575, зарегистрированным в Министерстве юстиции Российской Федерации 26 декабря 2016 года, регистрационный № 44940, составлена на основе примерной программы 15.02.11 «Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства разработанной на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.11 «Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства», утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации 9 декабря 2016 года № 1575.

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы:
Учебная дисциплина «Метрология, стандартизация и сертификация» является обязательной частью общепрофессионального цикла. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины


	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 01. ОК 02. ОК 04. ОК 05. ОК 09. ОК 10. ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.
	- использовать в профессиональной деятельности документацию систем качества;
- оформлять технологическую и техническую документацию в 
соответствии с действующей норматив-ной базой;
- приводить несистемные величины измерений в соответствие с 
действующими стандартами и между-народной системой единиц СИ;
- применять требования 
нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов.
	- задачи стандартизации, ее 
экономическую эффективность;
- основные положения Государственной системы стандартизации Российской 
Федерации и систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;
- основные понятия и определения 
метрологии, стандартизации, сертификации и документации систем качества;
- терминологию и единицы измерения 
величин в соответствии с действующими стандартами и международной системой единиц СИ;
- формы подтверждения качества.














В результате изучения дисциплины, обучающийся осваивает  общие и профессиональные компетенции.
	Код
	Наименование компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 09.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной  документацией на государственном и иностранном языках.

	ПК 1.1.
	Планировать процесс выполнения своей работы на основе конструкторской документации и планировки роботизированного участка.

	ПК 1.2.
	Выполнять сборку узлов манипуляторов на технологических позициях роботизированных участков в соответствии с конструкторской документацией.

	ПК 1.4.
	Выполнять настройку и конфигурирование программированных логических  контроллеров манипуляторов в соответствии с принципиальными схемами подключения.

	ПК 2.1
	Планировать процесс выполнения своей работы на основе конструкторской документации промышленных роботов и планировки роботизированного участка.

	ПК 2.3.
	Выполнять комплекс пусконаладочных работ промышленных роботов на технологических позициях роботизированных участков в соответствии с требованиями конструкторской документации.



В результате освоения учебной дисциплины у обучающегося должны быть сформированы следующие личностные результаты реализации программы воспитания
ЛР 4	Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа»
ЛР 7	Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
ЛР 11	Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры














2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем образовательной программы
	81

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	81

	в том числе:

	теоретическое обучение
	53

	[bookmark: _GoBack]практические занятия в форме практической подготовки
	24

	Самостоятельная работа
	2

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
	2



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  Метрология, стандартизация и сертификация

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов
	Коды 
компетенций, 
формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Введение. Средства метрологии, стандартизации и сертификации
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.

	
	1.Взаимосвязь данной дисциплины с другими областями знаний. Роль и место дисциплины в процессе освоения основной профессиональной образовательной программы по специальности и в сфере профессиональной деятельности техника
Правовые основы, цели, задачи, объекты и средства стандартизации, метрологии и сертификации. Значение стандартизации, метрологии и сертификации в повышении качества и конкурентоспособности продукции в условиях рыночных отношений.
	
	

	
	2. Стандартизация систем управления качеством. Стандартизация и метрологическое обеспечение народного хозяйства.
	
	

	
	3. Метрологическая экспертиза и метрологический контроль конструкторской и технологической документации. Система технических измерений и средств измерения.
	
	

	
	4. Стандартизация и экология.
	
	

	
	5. Международная организация по стандартизации (ИСО). Международная электротехническая комиссия (МЭК). Международные организации, участвующие в работе ИСО.
	
	

	Раздел 1. Метрология
	37
	

	Тема 1.1. Основные понятия, термины и определения. Службы контроля и надзора
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.

	
	1.Основные положения Закона РФ об обеспечении единства измерений. Метрология: основные понятия и определения. Государственная система обеспечения единства измерений (ГСИ). Роль метрологии в формировании качества продукции. Службы контроля и надзора.  Схема метрологической службы.
	2
	

	
	2. Международная система единиц. Единство измерений и единообразие средств измерений. Метрологическая служба. Основные термины и определения. 
Международные организации по метрологии.
	2
	

	
	3. Стандартизация в системе технологического контроля и измерений.	Документы объектов стандартизации в сфере метрологии на: компоненты систем контроля и измерения, методологию организацию и управление, системные принципы экономики и элементы информационных технологий.
	2
	

	Тема 1.2. Основы теорий измерений
	Содержание учебного материала
	8
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10.

	
	1.Метрологическая экспертиза и метрологический контроль конструкторской и технологической документации. Система технических измерений и средств измерения.
	2
	

	
	2.Основы теории измерений. Измерения прямые и косвенные, абсолютные и относительные, методы измерений. Погрешности измерений, эталоны. Проведение метрологической поверки средств измерений.
	4
	ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.Выбор средств измерений. Изучить методы поверок средств измерений
	
	

	Тема 1.3. Концевые меры длины, калибры, щупы
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.

	
	1.Понятие, назначение и классификация концевых мер длины. Плоскопараллельные концевые меры длины. Наборы плоскопараллельных концевых мер длины. Правила построения блока мер требуемого размера. Принадлежности концевых мер длины.
Понятие и определения калибров. Классификация гладких калибров и их назначение. Пробки, скобы и их размеры. Допуски на изготовление калибров.
Щупы, их назначение и виды. Исполнительные размеры. Правила измерения.
	4
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	2.Составление размеров деталей с помощью концевых мер длины.
Определение размеров  с помощью щупов
	
	

	Тема 1.4. Штангенинструмент  и микрометр
	Содержание учебного материала
	8
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10.
ПК 1.1.ПК 1.3. ПК 1.4.ПК 2.1. ПК 2.3.

	
	1.Штангенинструмент: штангенциркули, штангенглубиномеры. штангенрейсмусы и др. Устройство штангенциркуля.
Устройство, характеристика и расчет нониуса. Правила измерения и чтения размеров.
Микрометрический инструмент: микрометр микрометрический нутромер, микрометрический глубиномер, микрометрический нутромер и др. Цена деления барабана и стебля. Стопорное устройство. Пределы измерений. Правила измерения микрометром и чтение размеров.
	4
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	3. Измерение параметров деталей с помощью штангенинструментов

	2
	

	
	4. Измерение параметров деталей с помощью микрометрического инструмента
	2
	

	Тема 1.5. 
Рычажные приборы
	Содержание учебного материала
	6
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	1.Классификация рычажно-механических приборов. Приборы с зубчатой передачей. 
Область применения приборов.
	2
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	5. Устройство индикаторов часового типа и индикаторных нутромеров. Цена деления шкалы индикатора. 
	2
	

	
	6. Приборы с пружинной передачей: микрокаторы, микаторы, миникаторы. Измерение параметров деталей с помощью рычажного инструмента.
	2
	

	Тема 1.6. Автоматизированные измерительные системы и комплексы
	Содержание учебного материала
	3
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05.
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	1. Средства механизации и автоматизации измерений и контроля. Электроконтактные датчики. Ротаметры, интерферометры
	
	

	
	
	
	

	Раздел 2. Стандартизация
	28
	

	Тема 2.1. Основные понятия в области стандартизации. Профессиональные элементы международной и региональной стандартизации
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	1.Цели и задачи стандартизации.
Сущность стандартизации. Стандарт, стандартизация. Государственный стандарт Российской Федерации. Отраслевые и международные стандарты. Нормативные документы по стандартизации.
	
	

	
	2. Стандартизация систем управления качеством. Стандартизация и метрологическое обеспечение народного хозяйства.
	
	

	
	3. Международная организация по стандартизации (ИСО). Международная электротехническая комиссия (МЭК). Международные организации, участвующие в работе ИСО.
	
	

	Тема 2.2. Государственная система стандартизации. Взаимозаменяемость.





	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	1.Государственная система стандартизации Российской Федерации. Общие понятия основных норм взаимозаменяемости. Основные понятия. Виды взаимозаменяемости. Влияние точности размеров на взаимозаменяемость стандартных типовых изделий.
	2
	

	
	2. Модель стандартизации основных норм взаимозаменяемости. Понятие системы. Структура системы. Систематизация допусков. Систематизация посадок.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	7. Ряд предпочтительных чисел, его предназначение
	
	

	Тема 2.3.  Основные понятия о допусках и посадках
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	1.Размеры номинальные, действительные, предельные. Отклонения. Допуск и поле допуска. Виды посадок. Условные обозначения полей допусков. Квалитеты
	
	

	Тема 2.4. Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.Общие понятия о системах допусков и посадок гладких цилиндрических поверхностей. Стандартизация точности гладких цилиндрических соединений (ГЦС). Системы допусков и посадок ГЦС. Предельные отклонения. Автоматизированный поиск нормативной точности.
Посадки в системе вала, графическое изображение полей допусков. Выбор допусков и посадок.
Единая система допуска и посадок (ЕСДП). Определение износа соединений
	2
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	Практические занятия
	2
	

	
	8.Определение посадок, отклонений, предельных размеров, построение полей допусков для соединения типа «вал-втулка»
	
	

	Тема 2.5. Нормы геометрической точности. Допуск форм и расположения поверхностей
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	Отклонения формы поверхности или профиля и причины их возникновения.
Отклонения формы цилиндрических поверхностей, отклонение формы плоских поверхностей.
Обозначение на чертежах допусков формы и расположение поверхностей деталей согласно ГОСТ 2.308-79
	
	

	Тема 2.6. Шероховатость поверхностей. Размерные цепи
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	1.Параметры шероховатости, условные обозначения шероховатости поверхностей. Размерные цепи, их виды. Расчет размерных цепей.
	2
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	9. Назначение допусков форм и расположение поверхностей деталей согласно и обозначение их на чертежах
	
	

	Тема 2.7. Методы и средства измерения углов. Допуски условных размеров
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	1.Методы измерения углов. Инструменты для проверки углов: угловые плитки, шаблоны, угольники. Угломеры универсальные. Измерение с помощью синусной линейки. Независимые и зависимые угловые размеры. Допуск угла, допуск угла конуса. Степени точности угловых размеров в зависимости от назначения.
	
	

	Тема 2.8. Допуски резьбовых соединений
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	1.Основные типы и размеры резьб. Общие принципы взаимозаменяемости  цилиндрических резьб. Допуски метрических резьб. Посадки с зазором, натягом и переходные. Стандарт СТСЭВ 640-77 – «Резьба метрическая». Определение износа соединений
	
	

	Тема 2.9. Допуски на зубчатые колеса, шпоночные и шлицевые соединения
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Допуски и посадки на зубчатые колеса и соединения, общие сведения. Основные показатели нормы кинематической точности, нормы плавности работы, нормы контакта зубьев в передаче. Выбор степени точности зубчатых колес. Виды шпоночных соединений, их применение. Три вида шпоночных соединений с призматическими шпонками. Образование посадок шпоночных соединений за счет полей допусков шпонки, паза вала и паза втулки. Выбор шпонок и основные размеры соединения по СТСТЭВ 189-75.
Способы центрирования прямобочных шлицевых соединений и рекомендуемые посадки. Определение износа соединений
	2
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	Практические занятия
	2
	

	
	10. Допуски и посадки соединений. Определение износа соединений.
	
	

	Раздел 3. Качество продукции
	6
	

	Тема 3.1. Показатели качества. Петля качества
	Содержание учебного материала
	2


	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	1.Понятие качества продукции. Показатели качества продукции. Классификация и номенклатура показателей качества. Факторы, влияющие на качество продукции. Общий подход и методы работы по качеству. Петля качества. Методы оценки уровня качества однородной продукции.
	
	

	
	2. Системы менеджмента качества.	Менеджмент качества. Предпосылки развития менеджмента качества. Системы менеджмента качества.
	
	

	Тема 3.2. Испытания и контроль продукции. Система качества
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	Классификация видов контроля качества продукции. Проведение испытаний и контроля продукции. Входной, оперативный и приемочный контроль. Понятие поэтапного контроля качества. Применение системы обеспечения качества работ при технической эксплуатации и обслуживания роботизированного производства. Комплексная система управления качеством продукции (КСУКП).
	2
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	11. Методы  оценки качества продукции
	
	

	Раздел 4.  Сертификация
	4
	

	Тема 4.1. Основные определения в области сертификации. Системы и схемы сертификации.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.Сертификация продукции. Цели сертификации. Объекты сертификации. Системы сертификации: система обязательной сертификации, система сертификации для определенного вида продукции. Добровольная и обязательная сертификация.
2. Международная сертификация. Деятельность ИСО в области сертификации. Деятельность МЭК в области сертификации. Сертификация в различных сферах. Сертификация систем обеспечения качества. Экологическая сертификация.

	2
	ОК 01. ОК 02. 
ОК 04. ОК 05. 
ОК 09. ОК 10. 
ПК 1.1. ПК 1.3. ПК 1.4. ПК 2.1. ПК 2.3.ПК 2.3.

	
	Практические занятия
	2
	

	
	12. Примерная типовая последовательность работ и состав участников сертификации продукции.
	
	

	Самостоятельная работа 
Международная сертификация. Деятельность ИСО в области сертификации.
Подготовка к дифференцированному зачету
2
	2
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета

	2
	

	Всего:
	81
	











3. УСЛОВИЯ РЕАЛИАЦИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены: 
Кабинет «Метрологии стандартизации и сертификации», оснащенный оборудованием и техническими средствами обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, классная доска, интерактивная доска, оргтехника, 
персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением.

Лаборатория метрологии стандартизации и сертификации
Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 
- плоскопараллельные концевые меры;
- штангенинструменты;
- микрометры;
- индикаторы;
- комплект учебно-методической документации.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет издания:

3.2.1. Печатные, электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе

Основные источники (печатные издания):
1. Димов Ю.В. «Метрология, стандартизация и сертификация» - М.: Академия, 2016.
2. Зайцев С.А., Кураков А.Д , Толстов А.Н.. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: - М. «Академия» 2018.
3. Ганевский Г.М., Гольдир И.И. «Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении» - М. ПрофИздат, 2017.
4. Димов Ю.В. Метрология, стандартизация и сертификация. Учебник для вузов. 2-е изд. – СПб.: Питер, 2015.
5. Допуски и посадки: Справочник в 2-х ч. – 7-е изд., перераб. и доп. – Л.: Политехни-ка, 2014. Кузнецов В.А., Ялунина Г.В. Основы метрологии: Учебное пособие – М.: Изд-во стандартов, 2014.
6. Лифиц И.М. Стандартизация, метрология и подтверждение соответствия 12-е изд., пер. и доп. Учебник и практикум для СПО, – М.: Юрайт, 2017г.
7. Мурашкина Т.И. (отв. ред.) Метрология. теория измерений. 2-е изд., испр. и доп. Учебник и практикум для СПО. – М.: Юрайт, 2017г.
8. Райкова Е.Ю. Стандартизация, метрология, подтверждение соответствия. Учебник для СПО. – М.: Юрайт, 2017г.
9. Тартаковский Д.Ф. Ястребов А.С. Метрология, стандартизация и технические сред-ства измерений: Учебник для вузов -М.: Высш. шк., 2015.

Дополнительные источники (печатные издания):
1. Багдасарова Т.А. «Допуски, посадки и технические измерения» рабочая тетрадь .
2. Закон Российской Федерации о стандартизации.
3. Закон Российской Федерации об обеспечении единства и измерений.
4. Федеральный закон РФ «О техническом регулировании» от 27.12.2002 № 184-ФЗ. 
5. Закон РФ «Об обеспечении единства измерений» от 27.04.93 №4871-1, в редакции2003 г.
6. ГОСТ 25346-89. Основные нормы взаимозаменяемости. ЕСДП. Общие положения, ряды допусков и основные отклонения.



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:
- задачи стандартизации, ее 
экономическую эффективность;
- основные положения 
Государственной системы стандартизации Российской Федерации и систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;
- основные понятия и определения метрологии, стандартизации, 
сертификации и документации систем качества;
- терминологию и единицы измерения величин в соответствии с 
действующими стандартами и международной системой единиц СИ;
- формы подтверждения качества Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:
- использовать в профессиональной деятельности документацию систем качества;
- оформлять технологическую и 
техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;
- приводить несистемные величины измерений в соответствие с 
действующими стандартами и международной системой единиц СИ;
- применять требования нормативных документов к основным видам 
продукции (услуг) и процессов.
	- использует в 
профессиональной деятельности документацию систем качества; - оформляет технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой;
- приводит несистемные величины измерений в соответствие с действующими стандартами и международной системой единиц СИ;
- применяет требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов.
	Оценка результатов выполнения:
- практической работы;
- рефераты;
- презентации




