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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Слесарное дело
1.1. Область применения программы

Рабочая программа  учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 23.01.08 Слесарь по ремонту строительных машин. 
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке работников в области металлообработки, машиностроения, транспорта.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины студент должен 

уметь:

- применять приёмы и способы основных видов слесарных работ;


- применять наиболее распространённые приспособления и инструменты;
знать:

- основные виды слесарных работ, инструменты;


- методы практической обработки материалов.

В результате изучения учебной дисциплины «Слесарное дело» формируются следующие компетенции:
-   общие компетенции:
· понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес;

· организовать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем;

· анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы;

· осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач;

· использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности;

· работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами;

· исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением профессиональных знаний;
· профессиональные компетенции, соответствующие основным видам профессиональной деятельности:
· ПК 1.1. Осматривать техническое состояние систем, агрегатов и узлов строительных машин.

· ПК 1.2. Демонтировать системы, агрегаты и узлы строительных машин и  выполнять комплекс работ по устранению неисправностей.

· ПК 1.3. Собирать, регулировать и испытывать системы, агрегаты и узлы строительных машин.
· ПК 2.1. Определять техническое состояние систем, агрегатов, узлов, приборов автомобилей.

· ПК 2.2. Демонтировать системы, агрегаты, узлы, приборы автомобилей и выполнять комплекс работ по устранению неисправностей.

· ПК 2.3. Собирать, регулировать и испытывать системы, агрегаты, узлы, приборы автомобилей.
1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
          максимальной учебной нагрузки  студента 90 час, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 60 часов;

самостоятельной работы студента 30 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	90

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	60

	в том числе:
	

	        лабораторные работы
	4

	        практические занятия
	8

	        контрольные работы
	8

	Самостоятельная работа студента (всего)
	30

	в том числе:
	

	       подготовка докладов и рефератов
	16

	       внеаудиторная самостоятельная работа
	14

	Итоговая аттестация дифференцированного  зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Слесарное дело

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объём часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Слесарная обработка деталей
	
	
	20
	

	Тема 1.1. Введение
	
	Содержание
	
	

	
	1
	Понятие слесарного дела. Актуальность его в современных условиях. Рабочее место слесаря
	1
	

	Тема 1.2. Размерная обработка деталей
	
	Содержание
	
	

	
	1

2
	Основные слесарные операции: назначение, сущность, приёмы и последовательность выполнения

 Контроль качества выполнения слесарных работ. Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения слесарных операций.
	1


	3

	
	Контрольная работа
	1
	3

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	Тема 1.3. Обработка резьбовых поверхностей
	
	Содержание
	     
	

	
	1
	Резьбонарезной и резьбонакатный инструмент и приспособления
	1
	2

	
	2
	Контроль качества резьбы. Дефекты, способы их выявления и меры предупреждения
	1
	

	
	3
	Нарезание резьбы ручным и ручным механизированным инструментом
	1
	

	
	4
	Требования к организации рабочего места и безопасности при нарезании резьбы
	1
	

	
	Практические работы
	
	

	
	1
	Нарезание ручным инструментом наружной резьбы
	1
	2

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	1
	Выбор инструмента для обработки резьбовых поверхностей
	1
	2

	
	Контрольная работа
	1
	3

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	Тема 1.4. Пригоночные операции слесарной обработки
	
	Содержание
	     
	

	
	1
	Общие сведения. Рабочий инструмент и приспособления
	1
	2

	
	2
	Контроль качества выполнения пригоночных работ
	1
	

	
	3
	Выполнение пригоночных операций
	1
	

	
	4
	Требования к организации рабочего места и безопасности выполнения пригоночных работ
	1
	

	
	Лабораторные  работы
	
	

	
	1
	Выбор инструмента для пригоночных операций
	1
	2

	
	Контрольная работа
	1
	3

	
	Самостоятельная работа
	3
	

	Тема 1.5. Технологический процесс слесарной обработки
	
	Содержание
	     
	

	
	1
	Общие сведения. Порядок разработки технологического процесса
	1
	2


	
	2
	Выбор режущего и измерительного инструмента и приспособлений
	1
	


	
	Практические работы
	
	

	
	1
	Разработка технологического процесса (изготовление уголка 30*30)
	1
	2

	
	Контрольная работа
	1
	3

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	Раздел 2. Основы резания металлов на металлорежущих станках
	
	Содержание
	    12   
	

	Тема 2.1. Процесс механической обработки металла резанием
	1
	Общие сведения. Смазочно-охлаждающие жидкости: виды и назначение. Металлорежущие станки: классификация, назначение
	1
	2

	
	Практические работы
	
	

	
	1
	Классификация металлорежущих станков
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 2.2. Точение
	
	Содержание
	
	

	
	1
	Общие сведения. Токарно-винторезные станки. Режущий инструмент: виды, назначение. Технология обработки
	1
	2

	
	Лабораторные  работы
	
	

	
	1
	Выбор инструмента для обработки наружных цилиндрических поверхностей
	1
	2

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	Тема 2.3. Фрезерование
	
	Содержание
	2
	

	
	1
	Общие сведения. Фрезерные станки. Классификация фрез
	1
	2

	
	Практические работы
	
	

	
	1
	Техника и технология выполнения фрезерных работ
	1
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 2.4. Строгание
	
	Содержание
	2
	

	
	1
	Назначение и применение строгания. Строгальные станки. Строгальные и долбёжные резцы
	1
	2

	
	Лабораторные  работы
	
	

	
	1
	Назначение элементов режима резания при строгании и долблении
	1
	2

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 2.5. Шлифование
	
	Содержание
	4
	

	
	1
	Общие сведения. Виды шлифования
	1
	2

	
	2
	Шлифовальные станки. Шлифовальные круги
	1
	

	
	Практические работы
	
	

	
	1
	Техника и технология шлифования
	1
	

	
	Контрольная работа
	1
	3

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	Раздел 3. Слесарно-сборочные работы
	
	Содержание
	12
	

	Тема 3.1. Основы технологии слесарно-сборочных работ
	1
	Основные понятия о сборке и её элементах. Формы организации сборки. Требования к подготовке деталей к сборке. Техническая документация на сборку
	1
	2

	
	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 3.2. Сборка неразъёмных соединений
	
	Содержание
	2
	

	
	1
	Сборка соединений клёпкой. Сборка соединений пайкой. Сборка клеевых соединений
	1
	2

	
	Практические работы
	
	

	
	1
	Сборка клеевых соединений
	1
	2

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 3.3. Сборка разъёмных неподвижных соединений
	
	Содержание
	2
	

	
	1
	Сборка резьбовых соединений. Сборка шпоночных соединений. Сборка шлицевых соединений. Сборка клиновых и штифтовых соединений
	1
	2

	
	Практические работы
	
	

	
	1
	Сборка резьбовых соединений
	1
	2

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 3.4. Сборка механизмов вращательного движения
	
	Содержание
	2
	

	
	1

2
	Технология сборки валов и осей. Сборка узлов с подшипниками скольжения. Сборка узлов с подшипниками качения.
	1

1
	2

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 3.5. Сборка механизмов передачи движения
	
	Содержание
	1
	

	
	1
	Общие сведения. Сборка цилиндрических зубчатых передач. Сборка конических зубчатых передач. Сборка червячных передач. Сборка цепных передач. Сборка ременных передач
	
	2

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 3.6. Технология сборки механизмов преобразования движения
	
	Содержание
	4
	

	
	1

2
	Сборка передач ходовой винт-гайка,  скольжения и качения. Сборка эксцентрикового механизма. Сборка кулисного механизма.

 Сборка механизмов привода прямолинейного движения. Контроль качества сборки, механизмов привода прямолинейного движения
	2

2
	2

	
	Самостоятельная работа
	2
	

	Раздел 4. Ремонтные работы
	
	
	16
	

	
	
	Содержание
	2
	

	Тема 4.1. Износ деталей
	1

2
	Общие сведения. Виды изнашивания деталей. 

Причины, влияющие на изнашивание деталей
	1

1
	2

	
	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 4.2. Технологический процесс ремонта
	
	Содержание
	2
	

	
	1
	Организация технического обслуживания и ремонта. Составные части технологического процесса ремонта

Методы ремонта машин и оборудования. Техническая документация на ремонтные работы
	1

1
	2
3

	
	Контрольная работа
	
	

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 4.3. Разборка, очистка и дефектация оборудования
	
	Содержание
	2
	

	
	1
	Подготовка машин и оборудования к разборке. Разборка машин и оборудования. Очистка и промывка деталей. Дефектация деталей
	1
	2

	
	Практические работы
	
	

	
	1
	Очистка и промывка деталей
	1
	2

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	Тема 4.4. Методы восстановления изношенных деталей
	
	Содержание
	8
	

	
	1

2

3

4
	Общие сведения. Методы ремонтных размеров. Метод дополнительных деталей. Метод пластической деформации. 

Восстановление деталей сваркой и наплавкой. 

Применение полимеров и синтетических клеев

 Восстановление деталей гальваническими покрытиями. 
	2

2

2

1
	2

	
	Контрольная работа
	1
	3

	
	Самостоятельная работа
	4
	

	Тема 4.5. Изготовление и ремонт приспособлений
	
	Содержание
	2
	

	
	1
	Сборочные и станочные приспособления. Изготовление технологической оснастки.Сборка приспособлений. Ремонт приспособлений
	1


	2

	
	Контрольная работа
	1
	3

	
	Самостоятельная работа
	1
	

	
	Итого
	90
	


3. условия реализации программы дисциплины


3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Для реализации дисциплины используется слесарная мастерская.
Оборудование слесарной мастерской и рабочих мест мастерской: 
- рабочее место преподавателя; 
- методические пособия. 
- учебные стенды в кабинете; 
- раздаточные материалы, тестовые задания, инструкционные карты;
- комплект учебно-наглядных пособий «Слесарное дело»;
- образцы инструментов и приспособлений
- верстаки;

- настольно-сверлильные, заточные станки и др.; 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

 - приспособления; 

- заготовки для выполнения слесарных работ. 

Технические средства обучения: 

- персональный компьютер;

- мультимедийный проектор; 
- программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплекты учебно-методической документации;
- экран.
3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, дополнительной литературы
Основные источники:

1. Н.И. Макиенко «Слесарное дело». М.: Академия, 2013.
2. А.И. Долгих, С.В. Фокин, О.Н. Шпортько «Слесарные работы» учебное пособие. М.: Альфа-М, 2012.
Дополнительные источники:
1. Ермолаев В.В., Проектирование технологической оснастки. М.:Академия, 2013.

2. Гулиа Н.В.; Клоков В.Г. Детали  машин. М.:Академия, 2014..

3. Надёжность и ремонт машин / В.В. Курчаткин, Н.Ф. Тельнов, К.А. Ачкасов. М.: Колос, 2000.

4. Покровский Б.С. Слесарное дело. М.: Профобриздат, 2002.
5. Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря. М.: Академия, 2003.

6. Стерин И.С. Слесарь-ремонтник металлорежущих станков. Л.: Лениздат, 1990.

7. Черноиванов В.И. Восстановление деталей машин. М.: ГосНИТИ, 1995.
Комплект дидактических материалов по курсу

Комплект ИКТ - ресурсов по разделам курса (видеоматериалы, презентации)
4.
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины


Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения студентами индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	1
	2

	Умения: 
	

	применять приёмы и способы основных видов слесарных работ
	Формы контроля:

Текущий контроль:

-защита практических и лабораторных работ;

- контрольные работы по темам учебной дисциплины

-тестирование

Итоговый:

- дифференциальный за-чет

Методы контроля:

- устный опрос;

- технический диктант;

- самостоятельная работа

- контрольный срез 
- рефераты 

	применять наиболее распространённые приспособления и инструменты

	

	Знания:
	

	основные виды слесарных работ, инструменты

	

	методы практической обработки материалов
	


15

