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1. паспорт  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

«Технологическое оборудование»
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью  основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения»  (базовой подготовки).
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

учебная дисциплина «Технологическое оборудование» является общепрофессиональной дисциплиной и входит в профессиональный учебный цикл.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· читать кинематические схемы;

· осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· классификацию и обозначение металлорежущих станков;

· назначение, область применения, устройство, принцип работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в т.ч. с числовым программным управлением (ЧПУ);
· назначение, область применения, устройство, технологические возможности роботехнических комплексов (РТК), гибких производственных модулей (ГПМ), гибких производственных систем (ГПС).

В результате изучения учебной дисциплины «Технологическое оборудование» формируются следующие компетенции:

-   общие компетенции:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, 

необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии 

в профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться 

с коллегами, руководством, потребителями. 
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды 

(подчиненных), за результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и 

личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 

планировать повышение квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий 

в профессиональной деятельности. 

- профессиональные компетенции, соответствующие основным видам профессиональной деятельности:

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию 

при разработке технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их 

базирования. 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы 

обработки деталей. 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов обработки деталей. 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы 

структурного подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного 

подразделения. 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности 

подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса 

по изготовлению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей 

требованиям технической документации.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 198 часов, в том числе:

- обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 132 часа;

- самостоятельной работы обучающегося - 66  часов.

2. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	198

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	132

	в том числе:
	

	практические занятия
	60

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	66

	в том числе:
	

	выполнение домашних заданий, оформление практических работ и отчетов,  выполнение расчетно–графических работ, подготовка к контрольной работе, подготовка к экзамену и дифференцированному зачету,  внеаудиторная самостоятельная работа
	66

	Промежуточная  аттестация в 5-ом семестре - в форме экзамена, в 6-ом семестре – в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
«Технологическое оборудование»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	Тема  1. Общие сведения о металлорежущих станках.
	Содержание учебного материала
	14
	

	
	1
	Задачи и содержание дисциплины. Основные технологические термины и определения.

Классификация, система обозначения станков.
	2
	1



	
	2
	Виды движения в металлорежущих станках. Режимы резания металлорежущих станков. 
	2
	1

	
	3
	Схемы соединения составных частей изделия.
	2
	1

	
	4
	Определение передаточных отношений, частот вращений и крутящих моментов.
	2
	1

	
	5
	Общие сведения о программном управлении станками. Цикловое программное управление. Числовое программное управление станками.
	2
	1

	
	6
	Технические характеристики и технико-экономические показатели технологического оборудования.
	2
	1

	
	Практическая работа № 1. «Построение кинематической схемы станка с натуры».
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, составление классификационной таблицы, подготовка к практическому занятию, оформление отчета по практическому занятию.
	7
	

	Тема 2. Типовые детали и механизмы металлорежущих станков.
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1
	Станины, направляющие, приводы станков. Бесступенчатые приводы станков с ЧПУ.
	2
	2

	
	2 
	Типовые механизмы для осуществления движений в станках. Муфты и механизмы торможения.
	2
	1

	
	3
	Коробки скоростей. Виды и кинематический расчет коробки скоростей.
	2
	1

	
	4
	Коробки подач.
	2
	1

	
	Практическая работа № 2. «Расчет коробки скоростей».
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, решение задач по расчету коробки скоростей,  подготовка к практическому занятию, оформление отчета по практическому занятию.
	6
	

	Тема 3. Электро- и гидрооборудование металлорежущих станков
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Общие сведения об электрооборудовании металлорежущих станков.
	2
	1

	
	2
	Общие сведения об исполнительных органах гидро- и пневмосистем.
	2
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы по вопросам темы.
	2
	

	Тема 4. Общая методика наладки металлорежущих станков
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Приспособления для  станков и базирование в них заготовок.
	2
	1

	
	2
	Последовательность наладки. Способы подбора чисел зубьев сменных колес.
	2
	1

	
	Практическая работа № 3. «Наладка станка. Расчет чисел зубьев сменных колес».
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспектов занятий, учебной литературы по вопросам темы, решение задач по настройке станка.
	4
	

	Тема 5. Станки токарной группы
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Назначение, техническая характеристика, устройство и кинематические схемы токарных станков.
	2
	1

	
	2
	Токарные станки с ЧПУ.
	2
	2

	
	Практическая работа № 4. «Станки токарной группы. Характеристики, кинематические схемы».
	6
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, выбор оборудования по каталогу, подготовка к практическому занятию, оформление отчета по практической работе.
	5
	

	Тема 6. Станки фрезерной группы
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Фрезерные станки и делительные головки.
	2
	1

	
	2
	Фрезерные  станки с ЧПУ.
	2
	2

	
	Практическая работа № 5. «Станки фрезерной группы. Характеристики, кинематические схемы».
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, выбор оборудования по каталогу, подготовка к практическому занятию, оформление отчета по практической работе.
	5
	

	Тема 7. Станки сверлильно – расточной группы
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Типы сверлильных станков.
	2
	1

	
	2
	Конструктивные особенности станков с ЧПУ.
	2
	2

	
	Практическая работа № 6. «Сверлильные станки. Характеристики, кинематические схемы».
	6
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, выбор оборудования по каталогу, подготовка к практическому занятию, оформление отчета по практической работе.
	5
	

	Тема 8. Резьбообрабатывающие станки
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Методы изготовления резьбы. Виды резьбонарезных станков.
	2
	1

	
	Практическая работа № 7. «Резьбообрабатывающие   станки. Характеристики, кинематические схемы».
	6
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, выбор оборудования по каталогу, подготовка к практическому занятию, оформление отчета по практической работе.
	4
	

	Тема 9. Станки строгально - протяжной группы
	Содержание учебного материала
	16
	

	
	1
	Строгальные станки. Характеристика, устройство, кинематика.
	2
	1

	
	2
	Долбежные станки. Характеристика, устройство, кинематика.
	2
	1

	
	3
	Строгальные станки с ЧПУ.
	2
	2

	
	Практическая работа № 8. «Станки строгально – протяжной группы. Характеристики, кинематические схемы».
	6
	2

	
	Практическая работа № 9. «Выбор станка для обработки детали». 
	4
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, выбор оборудования по каталогу, подготовка к практическому занятию, оформление отчетов по практическим работам, подготовка к контрольной работе.
	8
	

	Тема 10. Станки шлифовальной группы 
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1
	Назначение и классификация шлифовальных станков.
	2
	1

	
	2
	Шлифовальные станки с ЧПУ.
	2
	2

	
	3
	Общие сведения о станках, работающих по методу тонкого шлифования.
	2
	1

	
	Практическая работа № 10. «Шлифовальные станки. Характеристики, кинематические схемы».
	6
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, выбор оборудования по каталогу, подготовка к практическому занятию, оформление отчета по практической работе.
	6
	

	Тема 11. Зубообрабатывающие станки
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1
	Назначение и классификация станков. Методы нарезания зубьев колеса на зубофрезерных станках.
	2
	1

	
	2
	Нарезание зубчатых колес зубодолблением.
	2
	1

	
	Практическая работа № 11. «Зубообрабатывающие станки. Характеристики, кинематические схемы».
	6
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, выбор оборудования по каталогу, подготовка к практическому занятию, оформление отчета по практической работе.
	5
	

	Тема 12. Многоцелевые станки
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Общие сведения, назначение и классификация многоцелевых станков.
	2
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы по вопросам темы.
	1
	

	Тема 13. Агрегатные станки
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1
	Назначение агрегатных станков и схемы их компановок.
	2
	2

	
	2
	Унифицированные механизмы агрегатных станков. Силовые и поворотные столы.
	2
	1

	
	Практическая работа № 12. «Выбор станка для обработки детали».
	2
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы, выбор оборудования по каталогу, подготовка к практическому занятию, оформление отчета по практической работе.
	3
	

	Тема 14. Автоматизированное производство
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
	Назначение и классификация станочных систем.
	2
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы по вопросам темы, подбор материала по теме «Промышленные роботы».
	1
	

	Тема 15. Подготовка металлообрабатывающих станков к эксплуатации
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Способы транспортировки станков. Установка оборудования на фундамент. Основные правила расстановки станков.
	2
	1

	
	2
	Испытания станков. Общие требования безопасности к станочным приспособлениям.
	2
	1

	
	3
	Проблемы повышения точности станков. Перспективы развития металлорежущих станков. Новые требования к профессии станочника.
	2
	1

	
	Практическая работа № 13. «Основы рационального использования станков». Дифференцированный зачет. 
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: проработка конспекта, учебной литературы,  подготовка к дифференцированному зачету.
	4
	

	Всего: аудиторных занятий
	132
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1. – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия лаборатории технологического оборудования и оснастки.
Оборудование лаборатории:

· посадочные места по количеству обучающихся;
· рабочее место преподавателя;
· комплект деталей, инструментов, приспособлений;
· комплект учебно-методической документации;
· наглядные пособия;
· комплект чертежей для проведения практических занятий;
· учебная и справочная литература;
· методические рекомендации по выполнения практических работ;
· стенды, плакаты, видеоматериалы;

· геометрические и  стереометрические модели;

· персональный компьютер;

· мультимедийный проектор;

·  комплект учебно-методической документации.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. М.Ю. Сибикин. Технологическое оборудование: Учебник. - М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2010. – 400с., ил. 
2. Б.И. Черпаков, Т.А. Альперович. Металлорежущие станки: учебник для нач. проф. образования.  - М.: Издательский центр «Академия», 2006. – 368 с., ил.
3. Моряков О.С. Оборудования машиностроительного производства: учебник для студ. проф. образования. М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 256 с.
4. Н.Н. Чернов.  Металлорежущие станки: Учебник для техникумов. – М.: Машиностроение, 1988. – 416с., ил.

Дополнительные источники
1. А.Г. Схиртладзе, В.Ю. Новиков «Технологическое оборудование машиностроительных производств». – М. Высшая школа, 2002., ил.
2. Черпаков БИ., Альперович Т.А. Книга для станочника. Учеб. пособие для сред. проф. образования М.: ИРОПО; «Академия», 2000. – 336 с.
4.Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка  результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения проверочных работ в форме тестирования и практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Умения:
	

	читать кинематические схемы;


	Выполнение индивидуальных заданий и практических работ

	осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса;


	Выполнение индивидуальных заданий и практических работ

	Знания:
	

	классификацию и обозначение металлорежущих станков;
	Устный, письменный опросы, самостоятельная работа,  тестирование, технический диктант, экзамен


	назначение, область применения, устройство, принцип работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в т.ч. с числовым программным управлением (ЧПУ), роботехнических комплексов, гибких производственных модулей, гибких производственных систем.
	Устный, письменный опросы, самостоятельная работа,  контрольная работа,,  тестирование, технический диктант, экзамен.
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