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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

Программа ориентирована на формирование у обучающихся практических навыков 

и теоретических знаний в области подготовки кузовных поверхностей к окраске, 

нанесения лакокрасочных материалов (ЛКМ) и финишной обработки покрытия 

автомобилей. 

Актуальность программы обусловлена следующими факторами: 

 Рынок автосервисных услуг испытывает устойчивую потребность в 

квалифицированных малярах-кузовщиках. Дефицит кадров в этой сфере 

сохраняется на протяжении последних лет. 

 Современные лакокрасочные материалы и окрасочное оборудование 

постоянно совершенствуются. Требуются специалисты, владеющие 

актуальными технологиями (локальный ремонт с переходом, работа с 2K-

грунтами и т.д.). 

 Программа построена таким образом, что 55% учебного времени отведено на 

практические занятия, что позволяет обучающимся не только узнать теорию, 

но и отработать навыки на реальных деталях. 

Программа позволяет слушателям получить или актуализировать знания и умения, 

востребованные в автосервисах, на станциях технического обслуживания и в 

кузовных центрах. 

Нормативно-правовая база программы 

Дополнительная профессиональная программа повышения квалификации 

«Технология кузовного ремонта: подготовка и окраска автомобиля» разработана в 

соответствии со следующими нормативными правовыми актами: 

 Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации». 

 ФГОС СПО по специальности 23.02.07 Техническое обслуживание и ремонт 

автотранспортных средств (утверждён приказом Министерства просвещения 

Российской Федерации от 02.07.2024 № 453, зарегистрирован в Минюсте 

России 07.08.2024 № 79036). 

 31.005 Работник окрасочного производства в автомобилестроении (утверждён 

приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

от 08.11.2023 № 789н). 

 СанПиН 2.2.4.3359-16 «Санитарно-эпидемиологические требования к 

физическим факторам на рабочих местах». 

 РД 03-606-03 «Инструкция по визуальному и измерительному контролю». 

 

Цель дополнительной профессиональной программы 

формирование у слушателей профессиональных компетенций в области подготовки, 

окраски и финишной обработки кузовных поверхностей автомобиля, необходимых 

для самостоятельного выполнения малярных работ в соответствии с требованиями 

технологии и безопасности труда. 



Задачи программы: 

 Обучающие: изучить виды лакокрасочных материалов (ЛКМ), оборудование, 

технологии подготовки и окраски. 

 Развивающие: развить навыки выявления дефектов, выбора инструмента и 

материалов, расчета этапов работ. 

 Воспитательные: сформировать ответственность за качество ремонта, бережное 

отношение к оборудованию, соблюдение техники безопасности. 

Планируемые результаты освоения программы 

По окончании обучения по программе  

слушатель должен знать: 

 классификацию ЛКМ, грунтов, шпатлевок, абразивов; 

 назначение и устройство окрасочного оборудования (краскопульты, компрессоры, 

сушильные камеры); 

 технологическую последовательность подготовительных операций; 

 правила маскировки, подготовки пластиковых и металлических деталей; 

 типы дефектов ЛКП, причины их возникновения и способы устранения. 

слушатель должен уметь: 

 подготавливать, очищать и обезжиривать поверхность; 

 выравнивать неровности с использованием шпатлевок и абразивов; 

 наносить грунты, базу (краску) и лак в соответствии с технологией; 

 применять специальные составы для локального ремонта (переходы); 

 проводить шлифовку и полировку финишного покрытия. 

 

ТАБЛИЦА ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ И ОБОБЩЁННЫХ ТРУДОВЫХ 

ФУНКЦИЙ 

Профессиональный стандарт: 31.005 Работник окрасочного производства в 

автомобилестроении (утв. приказом Минтруда России от 08.11.2023 № 789н, рег. номер 208) 

ФГОС СПО по специальности 23.02.07 Техническое обслуживание и ремонт 

автотранспортных средств (утверждён приказом министерства просвещения Российской 

Федерации от 02.07.2024 № 453, зарегистрирован в Минюсте России 07.08.2024 № 79036). 

Ко

д 

ПК  

Наименование 

ПК 

Код ОТФ 

(по 

профстанд

арту 

31.005) 

Наименование 

ОТФ 

Уров

ень 

квали

фика

ции 

Обоснование 

совмещения 

ПК 

1.1 

Организовывать 

и проводить 

работы по 

техническому 

D 

Ремонт 

дефектной 

поверхности 

кузова и 

3 

Подготовка к 

ремонту, шлифовка, 

рихтовка, 

маскировка, 



Ко

д 

ПК  

Наименование 

ПК 

Код ОТФ 

(по 

профстанд

арту 

31.005) 

Наименование 

ОТФ 

Уров

ень 

квали

фика

ции 

Обоснование 

совмещения 

обслуживанию и 

ремонту 

автотранспорта 

деталей нанесение 

ремонтного состава 

ПК 

1.2 

Осуществлять 

технический 

контроль при 

хранении, 

эксплуатации, 

техническом 

обслуживании и 

ремонте 

автотранспортн

ых средств 

H 

Контроль 

качества 

окраски 

автотранспорт

ных средств и 

их 

компонентов 

4 

Контроль 

технологических 

параметров ЛКП, 

выявление 

дефектов, 

систематизация 

данных о браке 

ПК 

1.3 

Проводить 

ремонт и 

устранение 

неисправностей 

автотранспортн

ых средств 

C / D 

Подготовка 

поверхностей 

изделий для 

окрашивания / 

Ремонт 

дефектной 

поверхности 

кузова и 

деталей 

3 

Подготовка 

поверхности к 

окраске (очистка, 

обезжиривание), 

нанесение 

ремонтных составов 

(шпатлёвки, 

грунты) 

 

ПК 1.1. Организовывать и проводить работы по техническому обслуживанию и ремонту 

автотранспорта 

Соответствующая ОТФ: D. Ремонт дефектной поверхности кузова и деталей 

Трудовая функция (в рамках ОТФ) 
Код трудовой 

функции 
Что входит в программу 

Подготовка к ремонту дефектных 

поверхностей кузова и деталей 
D/01.3 

Шлифовка, рихтовка, 

маскировка, демаскировка, 

подбор инструмента и 



Трудовая функция (в рамках ОТФ) 
Код трудовой 

функции 
Что входит в программу 

материалов 

Нанесение ремонтного состава на 

дефектную поверхность кузова и 

деталей 

D/02.3 
Подготовка поверхности к 

окраске, подкраска, сушка 

 

ПК 1.2. Осуществлять технический контроль при хранении, эксплуатации, техническом 

обслуживании и ремонте автотранспортных средств 

Соответствующая ОТФ: H. Контроль качества окраски автотранспортных средств и их 

компонентов 

Трудовая функция (в рамках ОТФ) 
Код трудовой 

функции 
Что входит в программу 

Контроль технологических параметров 

лакокрасочного покрытия 
H/01.4 

Контроль качества ЛКП с 

помощью приборов 

(глянцемер, толщиномер), 

сравнение с эталонами 

Сбор и систематизация данных о 

выпуске некачественной (бракованной) 

продукции 

H/02.4 

Выявление дефектов (шагрень, 

наплывы, пыль в лаке), анализ 

причин, предложения по 

устранению 

ПК 1.3. Проводить ремонт и устранение неисправностей автотранспортных средств 

Соответствующая ОТФ: C. Подготовка поверхностей изделий для окрашивания 

(а также частично D — см. ПК 1.1) 

Трудовая функция (в 

рамках ОТФ) 

Код трудовой 

функции 
Что входит в программу 

Подготовка окрашиваемых 

поверхностей 
C/02.3 

Промывка, очистка от окалины, коррозии, 

старого ЛКП, обдув сжатым воздухом, 

обезжиривание 

 

 



УЧЕБНЫЙ ПЛАН 

№ п/п Наименование темы 
Всего 

часов 
Лекции 

Практические занятия в 

форме практической 

подготовки 

1 Общие сведения о ЛКМ 2 2 — 

2 
Оборудование и инструмент, 

ТБ 
2 2 — 

3 
Технологии восстановления 

ЛКП 
6 6 — 

4 
Выравнивание неровностей 

(шпатлевки, абразивы, грунты) 
12 12 — 

5 
Подготовка металла и пластика 

(очистка, обезжиривание) 
6 — 6 

6 
Шпатлевание и абразивная 

обработка 
8 — 8 

7 
Маскировка и подготовка к 

покраске 
8 — 8 

8 
Окрасочное оборудование 

(виды, ТБ, критерии качества) 
8 8 — 

9 
Нанесение грунтов, подготовка 

под окраску 
8 — 8 

10 
Нанесение базы (краски) и 

лака 
8 — 8 

11 

Специальные составы для 

локального ремонта 

(переходы) 

6 — 6 



№ п/п Наименование темы 
Всего 

часов 
Лекции 

Практические занятия в 

форме практической 

подготовки 

12 

Дефекты финишных покрытий 

(причины, шлифовка, 

полировка) 

6 6 — 

Итого 
 

80 28 52 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

КАЛЕНДАРНО-ТЕМАТИЧЕСКОЕ ПЛАНИРОВАНИЕ 

№ 

занятия 
Содержание темы Часы Лекции 

Практические 

занятия в форме 

п.п. 

Тип занятия ПК и ОТФ 

1-2 

Введение. Общие сведения о 

лакокрасочных материалах 

Определение лакокрасочных материалов 

(ЛКМ): многокомпонентные составы, 

формирующие сплошную плёнку с 

заданными свойствами 

Основное назначение: защитное и 

декоративное покрытие для металла, 

дерева, бетона и других материалов 

2 2 — лекция ПК 1.1 (D/01.3) 

3-4 

Оборудование, инструмент, ТБ 

Основные виды оборудования 

Окрасочное оборудование: 

Безвоздушное распыление (высокое 

давление, краска выталкивается через 

сопло) 

Воздушное распыление (традиционные 

краскопульты) 

Подготовительное оборудование: 

Шлифмашины (орбитальные, 

вибрационные) 

 

Компрессоры 

2 2 — лекция 
ПК 1.1 (C/02.3), ПК 

1.3 (D/01.3) 



№ 

занятия 
Содержание темы Часы Лекции 

Практические 

занятия в форме 

п.п. 

Тип занятия ПК и ОТФ 

Сушильные камеры 

Инструмент 

Шпатели (разные размеры) 

Абразивы (наждачная бумага, сетка) 

Строительный уровень 

Набор для ремонта сколов 

Техника безопасности в окрасочных цехах 

5-10 

Технологии восстановления ЛКП 

Основные этапы 

Оценка повреждения — определение типа 

и глубины дефекта 

Подготовка поверхности — очистка, 

обезжиривание 

Удаление повреждённого слоя — 

шлифовка до здорового основания 

Выравнивание — шпатлевание (см. раздел 

4) 

Грунтование — улучшение адгезии, 

антикоррозия 

Окраска — нанесение base coat + clear coat 

Полировка — финишная обработка 

Особенности восстановления разных 

дефектов 

Сколы — локальный ремонт с набором 

инструментов 

Царапины — глубина определяет метод 

6 6 — лекция 
ПК 1.1 (D/01.3), ПК 

1.3 (C/02.3) 



№ 

занятия 
Содержание темы Часы Лекции 

Практические 

занятия в форме 

п.п. 

Тип занятия ПК и ОТФ 

(поверхностные полируются, глубокие — 

шпатлюются) 

Коррозия — полное удаление ржавчины, 

преобразователь ржавчины, 

антикоррозийный грунт 

Вздутия — удаление до металла, 

грунтование, окрашивание 

 

11-22 

Выравнивание неровностей: 

шпатлёвки, абразивы, грунты  

Технологии работы с окрасочным 

оборудованием  

Дефекты финишных покрытий: причины, 

устранение 

Технология нанесения шпатлёвки 

Абразивы 

Грунты 

 

12 12 — лекция 

ПК 1.1 (D/01.3), ПК 

1.3 (D/02.3)ПК 1.1 

(G/01.3), ПК 1.3 

(G/02.3) ПК 1.2 

(H/01.4), ПК 1.2 

(H/02.4) 

23-28 

Подготовка металла и пластика 

(очистка, обезжиривание) 

 Подготовка, очистка и обезжиривание 

металла  

6 — 6 
Практическое 

занятие 
ПК 1.3 (C/02.3) 



№ 

занятия 
Содержание темы Часы Лекции 

Практические 

занятия в форме 

п.п. 

Тип занятия ПК и ОТФ 

Подготовка к окраске деталей из пластика 

29-36 

Шпатлевание и абразивная обработка. 

Исправление мелких неровностей 

(шпатлёвка, абразивы) 

8 — 8 
практическое 

занятие 

ПК 1.1 (D/01.3), ПК 

1.3 (D/02.3) 

37-44 

Маскировка и подготовка к покраске 

Материалы: малярный скотч, 

маскирующая плёнка, защитные чехлы 

 Зоны маскировки: стёкла, фары, ручки, 

дверные проёмы Плотное наклеивание 

скотча без зазоров Очистка от пыли 

противопылевой салфеткой Финальное 

обезжиривание антисиликоном перед 

окраской 

8 — 8 
практическое 

занятие 

ПК 1.1 (D/01.3 

D/02.3), ПК 1.3 

(G/01.3) 

45 -52 
Окрасочное оборудование, виды, ТБ, 

критерии качества 
8 8 — 

практическое 

занятие 
ПК 1.1) 

53-60 
Нанесение грунтов, подготовка под 

окраску 
8 — 8 

практическое 

занятие 

ПК 1.1 (G/01.3), ПК 

1.3 (G/02.3) 

61 -68 Нанесение базы (краски) и лака 8 — 8 практическое ПК 1.1 (G/01.3), ПК 



№ 

занятия 
Содержание темы Часы Лекции 

Практические 

занятия в форме 

п.п. 

Тип занятия ПК и ОТФ 

Нанесение лака в соответствии с 

заводским покрытием 

занятие 1.3 (G/02.3) 

69-74 

Специальные составы для локального 

ремонта. Использование спецсоставов 

для совмещения лака и базы (локальный 

ремонт) 

6 — 6 
практическое 

занятие 

ПК 1.1 (G/01.3), ПК 

1.3 (G/02.3) 

75-78 
Шлифовка и полировка финишных 

покрытий, устранение дефектов ЛКП 
6 — 6 

практическое 

занятие 

ПК 1.2 (H/01.4), ПК 

1.2 (H/02.4) 

79-80 Итоговая аттестация 2 — 2 
практическое 

занятие 

ПК 1.2 (H/01.4), ПК 

1.2 (H/02.4) 

Итого 
 

80 28 52 
  

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ФОРМЫ АТТЕСТАЦИИ 

Система оценки качества освоения дополнительная профессиональная программы повышения 

квалификации «Технология кузовного ремонта: подготовка и окраска автомобиля» включает в себя: 

Вид аттестации Цель Периодичность 

Текущий 

контроль 

Проверка усвоения теоретического материала и 

выполнения практических заданий в процессе 

обучения 

После каждой темы 

(каждые 2-4 часа) 

Итоговая 

аттестация 

Определение уровня освоения программы в целом, 

выдача документа об обучении 

По окончании программы 

(80 часов) 

 

 ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

1. Требования к кадровым условиям 

1.1. Педагогические кадры 

Реализация дополнительной профессиональной программы повышения квалификации «Технология 

кузовного ремонта: подготовка и окраска автомобилей» обеспечивается педагогическими 

работниками, имеющими: 

Требование Характеристика 

Образование 
Высшее образование или среднее профессиональное образование в области, 

соответствующей профилю программы техническое направление) 

Квалификация 
Наличие профессиональных компетенций в области кузовного ремонта и 

окраски автомобилей 

Практический 

опыт 

Опыт работы в сфере кузовного ремонта и окраски не менее 3 лет (для 

преподавателя, ведущего практические занятия – с 2014 г.) 

Повышение 

квалификации 

Прохождение курсов повышения квалификации по профилю деятельности 

не реже 1 раза в 3 года: ФГБОУ ДПО ИРПО по дополнительной профессиональной 

программе Дополнительная профессиональная программа повышения квалификации 

преподавателей и мастеров производственного обучения в центрах повышения 

квалификации кадров среднего профессионального образования по компетенции «Окраска 

автомобиля», в объеме 72 часа с 15.04.2024 – 20.11.2024        



2. Требования к материально-техническому обеспечению 

2.1. Помещения 

Для реализации программы используются следующие помещения колледжа  

Тип помещения Назначение 

Учебная аудитория 

Для проведения лекционных занятий по 

теоретической части программы (общие 

сведения о ЛКМ, оборудование, ТБ) 

Мастерская кузовного ремонта (в составе 

мастерской технического обслуживания 

автомобилей) 

Для проведения практических занятий по 

подготовке поверхностей, шпатлеванию, 

шлифовке, маскировке 

Окрасочный участок (в составе мастерской 

технического обслуживания автомобилей) 

Для проведения практических занятий по 

нанесению грунтов, базы и лака, локальному 

ремонту с переходом 

2.2. Оборудование и инструмент 

Наименование оборудования и инструмента должно соответствовать инфраструктурному листу 

компетенции «Кузовной ремонт» (в части окрасочных работ) и включать: 

Окрасочное оборудование: 

№ Наименование Количество (на группу 10 чел.) 

1 
Окрасочная камера (или пост с вытяжной 

вентиляцией) 
2 

2 Краскопульты  6 шт 

3 Инфракрасная сушка  2 

4 Компрессор  1 

5 Пневмолиния с раздаточными клапанами 1 

 



Инструмент для подготовительных работ: 

№ Наименование Количество (на группу 10 чел.) 

1 
Эксцентриковые шлифовальные 

машинки  
4 

2 
Пылесос для подключения к 

шлифмашинкам 
2 

3 Шлифок 10 

Расходные материалы 

4 

Набор абразивных материалов (P80, 

P120, P180, P240, P320, P400, P500, P800, 

P1000, P1500, P2000, P3000) 

По норме на занятие 

5 Набор шпателей  1 комплект 

6 
Малярный скотч (жёлтый, зелёный, 

синий) 
По норме 

7 Маскировочная плёнка (24-50 мкм) По норме 

8 Маскировочная бумага По норме 

9 Безворсовые салфетки По норме 

10 Антисиликон (обезжириватель) По норме 

11 Грунты По норме 

12 Шпатлёвки (полиэфирная, финишная) По норме 

13 Базовая эмаль (металлик, акрил) По норме 



№ Наименование Количество (на группу 10 чел.) 

14 Лак (2K) По норме 

15 Разбавители, отвердители По норме 

16 
Специальные составы для перехода 

(блендеры, разбавители для переходов) 
По норме 

 

Средства индивидуальной защиты (СИЗ): 

№ Наименование 
Количество (на группу 

10 чел.) 

1 Респираторы с фильтрами A2/P3 (или с подачей воздуха) 10 

2 Защитные очки 10 

3 Перчатки нитриловые По норме 

4 Спецодежда (халаты или комбинезоны) 10 

5 Головные уборы 10 

 

2.3. Учебно-методическое обеспечение 

№ Наименование Примечание 

1 Видеоинструкции по настройке окрасочного оборудования Из открытых источников 

2 Планы занятий 
Разрабатываются 

преподавателем 



№ Наименование Примечание 

3 Образцы дефектов ЛКП (пластины с браком) Для наглядного обучения 

 

3. Организация образовательного процесса 

3.1. Формы организации занятий 

Форма занятия Характеристика 
Объём 

(часов) 

Лекция 

Теоретическое изложение материала с 

использованием презентаций, образцов материалов, 

демонстрации видео 

28 

Практическое 

занятие 

Выполнение технологических операций под 

контролем преподавателя (индивидуально) 
52 

3.2. Режим занятий 

Параметр Значение 

Продолжительность академического часа 45 минут 

Длительность одного занятия (пары) 
2 академических часа (90 

минут) 

Периодичность занятий 5 раз в неделю 

Общая продолжительность программы 80 часов 

 

 

 

 

 



3.3. Наполняемость групп 

Параметр Значение 

Минимальная наполняемость 

группы 
3 человека 

Максимальная наполняемость 

группы 
12 человек 

Деление на подгруппы при 

практических занятиях 

При наполняемости более 10 человек – деление на 2 

подгруппы для обеспечения доступа к оборудованию 

 

3.4. Организация практической подготовки 

Практическая подготовка организуется в соответствии с Положением о практической подготовке 

обучающихся (основание – Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 

05.08.2020). 

Особенности практической подготовки при реализации программы: 

 Практические занятия проводятся в мастерской кузовного ремонта и на окрасочном участке 

колледжа; 

 Обучающиеся выполняют работы на учебных панелях (металлических и пластиковых); 

 При выполнении практических работ используются расходные материалы, предоставляемые 

колледжем; 

 Каждое практическое занятие завершается оформлением отчёта и приёмкой результата 

преподавателем. 

4. Требования к информационному обеспечению 

4.1. Перечень учебных изданий (основная литература) 

4.2. Перечень учебных изданий (дополнительная литература) 

№ Автор, наименование Год издания 

1 Правила техники безопасности при проведении малярных работ 2021 

 

 



4.3. Электронные образовательные ресурсы 

№ Наименование ресурса Адрес / источник 

1 Журнал «Кузовной ремонт и окраска» (архив статей)  

2 Видеоинструкции по настройке краскопультов  Видеоуроки  

3 Техническая документация производителей ЛКМ  Официальные сайты 

5. Требования к технике безопасности и санитарным нормам 

5.1. Нормативные документы 

№ Документ 

1 
СанПиН 2.2.4.3359-16 «Санитарно-эпидемиологические требования к физическим факторам на 

рабочих местах» 

2 Инструкция по охране труда для маляра (разрабатывается в образовательной организации) 

 

5.2. Обязательные требования при проведении занятий 

 Все обучающиеся допускаются к практическим занятиям только после прохождения 

инструктажа по технике безопасности; 

 При работе с ЛКМ и оборудованием обязательно использование СИЗ (респиратор, очки, 

перчатки); 

 Окрасочные работы проводятся только при включённой приточно-вытяжной вентиляции; 

 В окрасочной зоне запрещено использование открытого огня и курение; 

 При работе с ИК-сушкой соблюдаются правила противопожарной безопасности; 

 В конце каждого практического занятия проводится уборка рабочего места. 

 

 

 

 



6. Требования к организации итоговой аттестации 

Параметр Значение 

Допуск к итоговой 

аттестации 

Посещаемость не менее 75% (60 часов из 80), сдача всех форм 

текущего контроля 

Форма итоговой аттестации Зачет (практическое комплексное задание) 

Оценка По 80-балльной шкале (порог аттестации – 30 баллов) 

Документ об обучении 
Выдаётся при условии успешного прохождения итоговой 

аттестации 



Приложение 1 

ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

дополнительной профессиональной программы повышения квалификации  

«Технология кузовного ремонта: подготовка и окраска автомобилей» 

1. Общие положения 

Оценочные материалы представляют собой совокупность контрольно-измерительных 

материалов, позволяющих определить качество освоения дополнительной профессиональной 

программы повышения квалификации «Технология кузовного ремонта: подготовка и окраска 

автомобиля». 

ПАСПОРТ КОМПЛЕКТА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

Наименование программы 
«Технология кузовного ремонта: подготовка и 

окраска автомобилей» 

Уровень освоения базовый 

Объём программы 80 академических часов 

Форма итоговой аттестации зачёт  

Разработчик преподаватель Бубненков Сергей Александрович 

2. Виды и формы контроля 

Вид контроля Форма контроля Периодичность 
Оцениваемые 

компетенции 

Текущий 

контроль 
Устный опрос 

После занятий 1-2, 13-

16 
ПК 1.1 (D/01.3) 

 
Тестирование 

После занятий  

3-4, 17-24, 25-26 

ПК 1.1 (C/02.3, D/01.3), 

ПК 1.2 (H/01.4, H/02.4), 

ПК 1.3 (G/02.3) 

 

Решение 

ситуационной 
После занятий 

ПК 1.1 (D/01.3), ПК 1.3 

(D/02.3) 



Вид контроля Форма контроля Периодичность 
Оцениваемые 

компетенции 

задачи  9-10, 11-12 

 

Визуальный 

контроль 

После каждого 

практического занятия 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3 

(по видам работ) 

 

Визуальный 

контроль 

После занятий 37-42, 

49-54, 55-62, 63-70, 71-

78 

ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3 

Итоговая 

аттестация 
зачет 

По окончании 

программы 
ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3 

 

3. Текущий контроль 

3.1. Критерии оценки текущего контроля 

Форма контроля Оценка «зачтено» Оценка «не зачтено» 

Устный опрос 
Правильные ответы на 70% 

вопросов 

Менее 70% правильных 

ответов 

Тестирование 
7 и более правильных ответов из 

10 

6 и менее правильных 

ответов 

Решение 

ситуационной 

задачи 

Правильно определена причина и 

способ устранения дефекта 

Причина и способ 

устранения неверны или 

отсутствуют 

Визуальный 

контроль 

Заполнены все пункты отчёта, есть 

фото/примечания 

Отчёт не заполнен или не 

соответствует теме 

Визуальный 

контроль 

Соответствие установленным 

критериям качества  

Несоответствие критериям 

качества 

3.2. Критерии качества выполнения практических работ 



Вид практической работы Критерии оценки «зачтено» 

Подготовка металла и пластика 

(очистка, обезжиривание) 

Отсутствие видимых загрязнений, жирных 

пятен, следов коррозии 

Исправление мелких неровностей 

(шпатлёвка) 

Неровность не более 0,5 мм (контроль 

линейкой и щупом), отсутствие пор и рисок 

Нанесение грунтов 
Равномерный слой, матовая поверхность, 

отсутствие подтёков и шагрени 

Локальный ремонт (переход) 
Граница ремонта не видна при естественном 

и боковом свете 

Шлифовка, полировка, устранение 

дефектов 

Восстановление глянца (визуально), 

отсутствие рисок и голограмм 

 

ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ 

1. Устный опрос (тема 1–2: Общие сведения о ЛКМ) 

Перечень вопросов  

Перечислите основные компоненты лакокрасочного материала. 

Что такое базовая эмаль (basecoat) и чем она отличается от акриловой (single stage)? 

Назовите 3 вида грунтов по назначению и опишите их применение. 

Какие факторы влияют на выбор разбавителя (медленный/быстрый)? 

Что такое «кроющая способность» ЛКМ и как она измеряется? 

Какие бывают типы пигментов в автомобильных красках? 

Чем отличается металлик от перламутра? 

Для чего используются отвердители и в каких пропорциях они добавляются? 

Какие документы регламентируют безопасность при работе с ЛКМ? 

2.Тест (тема 3–4: Оборудование, инструмент, ТБ) 

1. Какое давление на входе в краскопульт считается рабочим для HVLP? 



o а) 0,5–1,0 бар 

o б) 2,0–2,5 бар ✓ 

o в) 4,0–5,0 бар 

2. Что означает маркировка фильтра респиратора «A2P3»? 

o а) защита только от пыли 

o б) защита от органических паров + высокоэффективная противоаэрозольная ✓ 

o в) защита только от кислотных газов 

3. Разрешается ли использовать открытый огонь в окрасочной камере? 

o а) да, при включённой вентиляции 

o б) нет, категорически запрещено ✓ 

o в) да, если работают не более 5 минут 

4. Какой тип шлифовальной машинки предназначен для финишной шлифовки грунта? 

o а) ленточная 

o б) эксцентриковая (орбитальная) ✓ 

o в) прямая вибрационная 

5. Для чего служит влагомаслоотделитель в пневмолинии? 

o а) для повышения давления воздуха 

o б) для очистки сжатого воздуха от воды и масла ✓ 

o в) для снижения уровня шума 

6. Какая минимальная кратность воздухообмена требуется в окрасочной зоне по 

СанПиН? 

o а) 5–10 раз/час 

o б) 20–30 раз/час ✓ 

o в) 50–60 раз/час 

7. Что запрещается делать при работе с инфракрасной сушкой? 

o а) оставлять без присмотра 

o б) накрывать сушилку 

o в) оба варианта верны ✓ 



8. Какой класс защиты от паров растворителей обеспечивает респриратор с 

принудительной подачей воздуха? 

o а) FFP1 

o б) TH3 (P3) ✓ 

o в) FFP2 

9. Каково назначение малярного скотча с синей линией? 

o а) для маскировки стекла 

o б) для высокотемпературной сушки (до 120°C) ✓ 

o в) для защиты хромированных деталей 

10. Что означает конструкция краскопульта «верхний бачок»? 

o а) материал подаётся самотеком под давлением 

o б) краска подаётся самотеком (гравитационная система) ✓ 

o в) материал засасывается из ёмкости под вакуумом 

КЛЮЧИ к тесту 1: 1-б, 2-б, 3-б, 4-б, 5-б, 6-б, 7-в, 8-б, 9-б, 10-б. 

Критерий оценки: 

 «Зачтено» — 7 из 10 верных ответов 

 «Не зачтено» — 6 и менее верных ответов 

3. Решение ситуационной задачи (тема 9–12: Выравнивание неровностей) 

Ситуационная задача №1 

Условие: На двери автомобиля имеется вмятина глубиной 2 мм без острых кромок и рядом с 

ней — глубокая царапина до металла длиной 4 см. 

Задания: 

1. Какую шпатлёвку (или шпатлёвки) вы выберете для каждого дефекта? 

2. Какие номера абразивов примените до и после шпатлевания? 

3. Нужен ли грунт перед шпатлёвкой в каком-либо из дефектов? Если да — какой? 

Критерий оценки: 

 «Зачтено» — правильно выбраны материалы для обоих дефектов, абразивы, решён 

вопрос с грунтом 



 «Не зачтено» — ошибка в выборе типа шпатлёвки или пропуск грунта для голого 

металла 

Ситуационная задача №2 

Условие: После окраски пластикового бампера обнаружена «шагрень» (крупное зерно) и 

плохая адгезия на одном участке. 

Задания: 

1. Назовите вероятные причины. 

2. Предложите технологию исправления. 

Критерий оценки: не менее 3 причин + полная технология исправления — зачтено. 

ОЦЕНКА ВЫПОЛНЕНИЯ ПРАКТИЧЕСКИХ РАБОТ 

№ 

заняти

я 

Тема 
Форма 

контроля 

Что 

оценивается 

ПК и 

ОТФ 

Критерий 

оценки 

23-28 

Подготовка 

металла и 

пластика 

(очистка, 

обезжириван

ие) 

визуальный 

контроль 

Качество 

очистки, 

обезжиривани

я, соблюдение 

ТБ 

ПК 1.3 

(C/02.3) 

Отсутствие 

загрязнений, 

жирных пятен 

29-36 

Шпатлевание 

и абразивная 

обработка.  

визуальный 

контроль  

Ровность 

поверхности, 

отсутствие пор 

и рисок 

ПК 1.1 

(D/01.3)

, ПК 1.3 

(D/02.3) 

Неровность 

не более 0,5 

мм 

(линейка+щу

п) 

37-44 

Маскировка и 

подготовка к 

покраске  

 

визуальный 

контроль 

Точность 

границ, 

отсутствие 

подрывов 

ПК 1.1 

(D/01.3) 

Нет затекания 

краски за 

маскировку 

53-60 

Нанесение 

грунтов, 

подготовка 

под окраску 

визуальный 

контроль 

Качество 

нанесения, 

отсутствие 

подтёков, 

ПК 1.1 

(D/02.3)

, ПК 1.3 

(G/01.3) 

Равномерный 

слой, матовая 

поверхность 



№ 

заняти

я 

Тема 
Форма 

контроля 

Что 

оценивается 

ПК и 

ОТФ 

Критерий 

оценки 

шагрени 

61 -68 

Нанесение 

базы (краски) 

и лака  

визуальный 

контроль 

Шагрень 20-40 

мкм, 

отсутствие 

наплывов, 

глянец ≥85 

ПК 1.1 

(G/01.3)

, ПК 1.3 

(G/02.3) 

Визуальное 

соответствие 

эталону 

69-74 

Специальные 

составы для 

локального 

ремонта 

визуальный 

контроль 

Незаметность 

границы 

ремонта 

ПК 1.1 

(G/01.3)

, ПК 1.2 

(H/01.4) 

Граница не 

видна при 

боковом и 

естественном 

свете 

75-78 

Шлифовка и 

полировка 

финишных 

покрытий, 

устранение 

дефектов 

ЛКП 

визуальный 

контроль 

Восстановлен

ие глянца (60-

90 ед.), 

отсутствие 

рисок 

ПК 1.2 

(H/01.4)

, ПК 1.2 

(H/02.4) 

Глянец ≥60 

единиц 

(глянцемер) 

79-80 

Итоговый 

контроль 

качества 

Практическо

е задание 

(зачет) 

Комплексная 

оценка всех 

этапов 

ПК 1.1, 

ПК 1.2, 

ПК 1.3 

По 80-

балльной 

шкале (см. 

ниже) 

 

 

 

 

 

 

 



ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ (ЗАЧЁТ) 

практическое комплексное задание 

Задание: выполнить ремонт детали: 

1. Зачистка и обезжиривание 

2. Шпатлевание и шлифовка 

3. Нанесение грунта + сушка 

4. Нанесение базы  

5. Нанесение лака  

6. Финальный контроль качества 

Критерии оценки (80 баллов): 

Критерий Макс. балл 

Соблюдение технологии подготовки поверхности 15 

Качество шпатлевания  15 

Качество грунтования и шлифовки 10 

Качество нанесения базы  15 

Качество нанесения лака  15 

Соблюдение ТБ и организация рабочего места 10 

ИТОГО 80 

 

Шкала перевода баллов: 

Диапазон баллов Оценка 

66 – 80 отлично 



Диапазон баллов Оценка 

50 – 65 хорошо 

30 – 49 удовлетворительно 

менее 30 не аттестован 

 

 



ОБРАЗЕЦ ОЦЕНОЧНОГО ЛИСТА 

ФИО 

обучающегося 

Технология 

(15) 

Шпатлёвка 

(15) 
Грунт (10) База (15) Лак (15) ТБ (10) Итог (80) Оценка 

Иванов И.И. 14 13 9 14 13 10  73 отлично 

Петрова А.А. 12 11 8 12 11 9 62 хорошо 

Сидоров В.В. 10 6 7 8 9 8 48 удовлетворительно 

Кузнецов Д.Д. 6 4 5 5 4 1  25 не аттестован 

 


